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Algunas Aplicaciones





























Nuevo Sistema de Chaqueta 
Patentada disponible a 

finales del 2018



Series 100 

Sistema de Chaqueta 
con Bandas para 
Corrosión Marina



Un ejemplo de un 
buen sistema de 

protección de 
pilotes







Tormenta  Brian  Oct. 2017



Prep. Superficie del Pilote (minimo).

• Remover Crecimiento Marino.

• Remover óxido suelto
• Remover Revestimiento suelto

Mejor Prep.

• UHPWJ para limpiar superficie

• (ver foto).

metalica.



Prepare el substrato.

Remover crecimiento 
marino, óxido y 

revestimiento suelto.



Elimine 
cualquier hueco 

grande con 
Carboline 

Splash Zone 
A-788 o similar.



Aplique la 
imprimación 

al acero 
preparado. 
Con mano 

enguantada, 
trapo o 
rodillo.



Envuelva con 
cinta de 

petrolatum 
de grado 

marino. Alise 
los bordes de 

la cinta 
cuando los 

ajuste.



La cinta de petrolato de grado 
marino debe tener una 

superposición del 55% y 2 
vueltas completas al inicio y al 

final del pilote a envolver.



Marque la 
chaqueta en 

las posiciones 
en que las 

bandas deben 
ajustarse antes 

de la 
aplicación. El 
marcador de 

pintura blanca 
es el mejor.





Ofrezca la 
armadura exterior 
de HDPE de 2 mm. 
Franja de borde ya 

instalada y en el 
borde exterior. La 

parte más pequeña 
(redondeada) del 
perfil de la franja 

de borde debe 
estar orientada 

hacia afuera.



Coloque una de las 
bandas centrales 

para mantener en su 
lugar. Trabajando 
desde el centro 
hacia afuera se 

ajustan las bandas 
restantes arriba y 

abajo 
alternativamente.







Ajuste el resto de 
las bandas. La 

última es la banda 
final que está a 50 

mm del borde de la 
chaqueta.



Sistema Serie 100 
instalado en Pilote 

de ø 600 mm



…

y termine

usando solo
estas 

herramientas 
manuales 

básicas. Sobre o 
bajo el agua!



Video 



Ajuste las chaquetas regulares de la 
Serie 100 pero deje una banda de 

200 mm de ancho con la cinta 
expuesta. A través de esto, una 
chaqueta de 0.6m (o Shorty ) 

aplicada con 5 bandas.



Chaqueta 
Shorty.
0.6m 

Chaqueta 
Shorty  

instalada.

La tira de bordes 
debe girarse para 

que esté a unos 30 ° 
de las tiras de la 
chaqueta regular 
como en la foto.



Para llevar a cabo la 
inspección de corrosión
primero quite la 
chaqueta 'Shorty'  
cortando las bandas.

Ponga la ͚Shorty͛ a 
un lado para re-

uso.

Corte un corte 
Cruciforme  en la 
cinta expuesta.



Despegue (pero no 
retire) la cinta para 
exponer el acero 
que se 
inspeccionará.
¡Esto puede ser 
alrededor de la 
circunferencia completa 
si es necesario en una 
banda de 200 mm de 
ancho!



Una vez completa, alise la cinta 
nuevamente en su posición.



Primero, repare los cortes 
con Pasta / Imprimación y 

luego con un parche vertical y 
una envoltura circunferencial 

completa sobre los cortes 
hechos en la cinta existente.



Inspección Reparada.

Asegúrese de que los bordes de la 
cinta estén alisados antes de volver a
  ajustar la chaqueta ͚Shorty͛.



Re-ajuste con 5 nuevas bandas inteligentes 
(Smart Bands).



͚Shorty͛

Chaqueta ͚Shorty͛ instalada.

Además de las chaquetas 
intermedias, también 

pueden estar en la parte 
superior o inferior de la 

longitud protegida.



Instalada el 2002 Inspeccionada el  2017



Series 100 v 
Inoxidable y 
atornillado



¡Por qué las bandas 
inoxidables (u otras) no 

son una buena idea!



Por qué las bandas de 
acero inoxidable no son 

una buena idea.
…..y punto caliente

de corrosion

en grietas!



¡Por qué las bandas 
inoxidables (u 

otras) no son una 
buena idea!







Por qué las chaquetas 
atornilladas 

(fijaciones de acero 
inoxidable) no son 

una buena idea.



• Relajación de estrés en HDPE

• Problemas de expansión térmica



• FD significa 'Fixed Diameter'.
• Los pilotes deben medirse. ¡Se requiere

visita adicional al sitio!
• El estiramiento debe ser del 3%
• Tolerancia de diámetro de pilote crítico.
• Chaquetas con banda siempre se ajustan

(incluido un nuevo producto) con un
factor de tolerancia del 10%.







• Agrietamiento de fijaciones inoxidables





19mm POM 

Smartband 
Creep. 







Relajación del estrés 
en el Club de Yates 
de Dubai con una 

chaqueta atornillada.





• 3% estiramiento = 90mm

• 40° Aumento en temp = 14.4mm exp. lineal

Comparación de expansión térmica lineal 



• Ajuste perfecto requerido
• Herramientas hidráulicas costosas



• Video comparativo

• Chaqueta con Banda es un 50% más
rápido de instalar!



Series 100 

Proyectos



Unos pocos 
Proyectos 'Series 

100' alrededor del 
mundo. 





















www.hclfasteners.com 

spearce@hcl-clamping.co.uk 

Gracias. 


