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e Based in UK Established 1994

e Subsidiary in USA
e Distribution Worldwide

UK Turnover £3million
Respected Brands
30 Staff members )

ISO 9001-2015
In-House Mould Tool Facility
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Productos Smart®
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e 3 Sizes—19,10 & 7mm X

| e Safe & Easy to Install

; e High Strength — up to 440kgf

' e Reel Lengths 30,60,125,250m

e Durable Rugged & UV Resistant

7




U e Low Profile Head X

i

\ | ® 2sizes 19mm & 32mm

V( e High Retention
7 . Long Life Offshore

V/ e Reel Lengths 30 & 60m
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gmart® pa

and compa‘"

e Min Dia 200mm |

ul e Strongest Product 2689kgf

v e Cut To Length
/ e Over Moulded Buckle

e Reinforced GF Yarn

v

e Long Life Subsea
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® Min Dia 200mm
e Strongest Product 2689kgf

e Designed for Stinger Installation
' e Over Moulded Buckle

e Reinforced GF Yarn

y

e Long Life Subsea
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5 ma"‘@ Tie

e 2 s5izes 19mm & 32mm

¥

e Llongest Length 850mm
vf e Strongest Cable Tie in the World

\\

| ® Variety of Materials

~

e

'~
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e Non-conductive

/ e Non-Corrosive
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CLAMPING SDLUTIONS

protecto™

gmart’

u e Designed & produced by HCL

' e Protectors cover standard Cable Sizes

f e Moulded, Cast or Machined

| )

e Variety of Materials, PU, PA12 or HDPE
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CLAMPING SDLUTIONS

v e Designed & produced by HCL

' e Protectors cover standard Cable Sizes

e Moulded, Cast or Machined

/

| e Variety of Materials, PU, PA12 or HDPE
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U e High Speed Pneumatic 3000 X
J‘ \

| e Torque Controlled 1000
V( e High Quality Manufacture
7 . Fully Calibrated

V/ e Lightweight & Durable
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oM-FT-200

e Suitable for subsea use }

'~ e Quick and easy tensioning

e I[ntegrated cutter
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CLAMPING SDLUTIONS

SMFT-10%

e Controlled tensioning X

Y

/ e |[n line cutter

e Suitable for subsea use

e Fast and easy installation
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CLAMPING SDLUTIONS

SMFT-300

e VVery fast installation

¥

v e Tensioning & cutting ~ 4s
| 4 e Light weight

{

f e Easy setup and use




CLAMPING SDLUTIONS

u e Designed for deck use X
{ \
|

v e Aid for pneumatic setup
/

/ e FRL — suitable for Smart air tools |

M |

| @ Robust frame protects FRL
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CLAMPING SDLUTIONS

rd Pa\'\\]

N -Ageing

§

* Piggy Back

e SGS 3 Party Witnessed Testing |
e Tensile Testing
A
{

e Temperature

N




Algunas Aplicaciones
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MARINE
CONTRACTORS &
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Nuevo Sistema de Chaqueta
Patentada disponible a

finales del 2018



Series 100

Sistema de Chaqueta
con Bandas para
Corrosion Marina
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Un ejemplo de un
buen sistema de
proteccion de
pilotes



corrosion

Marine
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o Gorroso!
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CLAMPING SDLUTIONS

Prep. Superficie del Pilote (minimo).
* Remover Crecimiento Marino.
 Remover oxido suelto

* Remover Revestimiento suelto

Mejor Prep.

 UHPWIJ para limpiar superficie
metalica.

. (ver foto).
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Elimine
cualquier hueco
grande con
Carboline
Splash Zone
A-788 o similar.
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Aplique la
imprimacion
al acero F3
preparado.
- Con mano
enguantada,
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CLAMPING SDLUTIONS

La cinta de petrolato de grado
marino debe tener una
superposicion del 55% vy 2
vueltas completas al inicio y al

final del pilote a envolver.
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Ofrezca I:
armadura ext
Franja de bor:

instalada y er
borde exterio
parte mas peque
(redondeada) ¢




bandas centrales
para mantener en su
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Ajuste el resto de
Ry las bandas. La
| ultima es la banda
final que esta a 50
mm del borde de Ia
chaqueta.

JRE T \umummm\n«wu.
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CLAMPING SDLUTIONS

e corrosion

parnn

y termine

__usando solo
estas
herramientas
manuales
basicas. Sobre o
bajo el agual




Video
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Ajuste las chaquetas regulares de |la
Serie 100 pero deje una banda de
200 mm de ancho con la cinta
expuesta. A traveés de esto, una
chaqueta de 0.ém (o Shorty )
aplicada con 5 bandas.
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Corros'\o"" | e ¢ Para llevaracabola

1 ! A
e - e St b | B . . 7 R -
Marh S \ ~_inspeccién de corrosion S8
:

1 primero quitela
| \ chaqueta 'Shp:rtyi'”
| cortando las bandas. @&
=" Ponga la ‘Shorty’ ad
un lado parare: /-
) uso.
Corte un corte
Cruciforme enla
cinta expuéesta.
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- Una vez completa :allse la cmta/
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Primero, repare I_g,s,,f;.,cdrtéy
con'Pasta / Imprimacién'y
luego con un par ‘

envoltu
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Mari

Tt :
& Re-ajuste con 5 nuevas bandas
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orrosion

arine G
Chaqueta ‘S|

Ademads de las chaquetas
- = intermedias, también A

=~ pueden estar en la parte ‘g
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Series 100 v
Inoxidable y

atornillado



iPor qué las bandas
inoxidables (u otras) no
son una buengdgea!

Y
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Por que las bandas de | "
acero inoxidable no son

en grietas!
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Corrosion seen under the
rubber band
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Por qué las chaquetas
atornilladas
(fijaciones de acero
inoxidable) no son
una buena idea.



* Relajacion de estrés en HDPE

* Problemas de expansion térmica



FD significa 'Fixed Diameter'.

Los pilotes deben medirse. jSe requiere
visita adicional al sitio!

El estiramiento debe ser del 3%
Tolerancia de diametro de pilote critico.
Chaqguetas con banda siempre se ajustan
(incluido un nuevo producto) con un
factor de tolerancia del 10%.
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Structure
(cathode)
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Corrosiot

M arine Starting Tension  Tension  Tension
Svstem after after after
Line No Product Bz.lnd Band & Bluckle I¥orce 1 Year 5 Years 25 Years
Size Material Approx Approx Approx
N N N N
1 PAG6 2.000 700 600 450
o Smart®  20mm PA11 1.400 350 250 175
Tie (34”)
3 PPS 1,000 750 725 700
4 PAG6 5.000 4000 3900 3800
5 19mm POM 5,000 3100 2800 2600
6 (%4”) PA12GF 5,000 3600 3400 3100
Smarte®
7 Rand PA11GF 5,000 3300 3100 2900
8 POM 10,000 6000 5500 4800
9 ?122,[‘; PA12GF 10,000 7300 7100 6800
10 PA11GF 10,000 6600 5900 5400

6.1.1] Smart® Tie 20mm (34”) System in Air
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Rel% a‘:;or;:qlel estrés
en el Club de Yates =
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@1m Pile has = 3m circumference.
e 3% estiramiento = 90mm
 40° Aumento en temp = 14.4mm exp. lineal

* 19mm SB in same AT grows by 0.6mm



* Ajuste perfecto requerido
* Herramientas hidraulicas costosas




* Video comparativo

* Chaqueta con Banda es un 50% mas
rapido de instalar!



Series 100
Proyectos
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Unos pocos
Proyectos 'Series
100" alrededor del
mundo.
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and tne World!
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GGracias.

www.hclfasteners.com



